Muzeumi  munka

1. dbra. A fat felhasogatjak

3. abra, A kész oldal legfels6 deszkajat
faragja

5. abra. Az elils6 oldal egyik deszkajat
helyezi be
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2. dbra. A készit§ kivési, palhazza

a deszkakat

4. abra. A fenékdeszkak
prébalja

6. &bra. A kész szekrényt
latja el

beillesztését

vésett disszel
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. A készités folyamatdnak megragadasanal nehezebb feladatot adott a

készités hosszadalmassiganak filmen valé érzékeltetése. A  szekrénykészits

- ugyanis, az asztalossal ellentétben, nem szabalyos alakd deszkakkal dolgozik,
‘s igy nem tudja el6re a targy egészen pontos méreteit, sem azt, hogy hany desz-
kéra lesz majd sziiksége. Mindez a készités kozben alakul ki csupan. A részek
eredetileg csak nagyjabél illenek ossze ; a deszkak méretét a kelleténél nagyobbra
hagyjak, s az osszerakés soran veszik le a folosleges hosszlisagot, vastagsagot.
A csapokat is elGszor vastagabbra, a klvagasokat pedig kisebbre szabjik. Ez
természetesen igen sok prébalgatassal jar; a legtobb alkatrészt tébbszor is
helyére kell illeszteni, majd ismét kivenni, mig szamos igazitas utan végre meg-
kapja megfeleld formajat. A targy kialakulasanak ezt az aprélékos folyamatat
egész terjedelmében nem rogzithettiik, s csupan a készités egy-két részleténél
mutattunk ri erre a tényre is.

Meg kell még emlékeznem a készits személyéré’l Eredetileg Stork Vendel
 szekrénycsindlé munkajat szerettiik volna filmre venni, aki fiatal koratél l94-9-1g :
folyamatosan készitette ezt a targyat, s akitSl 1948-ban az el8allitas menetét
a mizeum szamira csinalt targy készitésekor le is jegyeztem. O azonban el-
oregedése miatt akkoriban ezt mar nem tudta vallalni, majd 1953-ban meg is
halt. fgy a mostani szekrény készitését Stork Istvan vallalta, aki ma egyediili
tuddja a szekrénykészitésnek Szuhahutan. Azonban, bar altaldban véve iigye-
sebb faszerszamkészit§ Stork Vendelnél és a Hutaban gyartott minden faesz-
kozhoz ért, szekrényt 1928 6ta nem csinalt. Azel§tt viszont & is nagyban fog-
lalkozott vele. A 27 évi kiesés nem jelentett nala nagyobb " blzonytalansagot,
csupan a méreteket ellendrizte a szokottnél gyakrabban, meglevd régi darabja
alapjan, s a csapolasok pontossagara alkalmazott ceruza]eleket ;

Tudomasom szerint a most felvett film elsé rogzitése az acsolt lada készi-
tésének. A készitSeljaras altalanos térvényszeriiségeit azonban csak akkor lehet
majd levonni, ha mas orszagokban is hasonlé kisfilmeket vesznek fel réla.

Reméljiik, ez mihamarabb bekovetkezik. .
K. Csilléry Kldra

Un film sur la fabrication du coffre de chal;penterie {: szekrény ) a Szuhahuta

En avril 1955 sur mandat du Musée Ethnographlque de Budapest, un film fut tourné
sur la fabrication du coffre de charpenterie. Les prises de vues ont été faites par M. Ladislas
K. Kovics, maitre de conférences & I’Université. La péllicul est : Agfa Isopan FF, 16 mm,
muet, négatif. 390 métres furent utilisés de la bande pélliculaire. La vitesse des images est -16.

: Le coffre de charpenterie est, aujourd’hui en Hongrie, fabriqué a un seul endroit: a
Szuhahuta, dans le massif du M4tra. La population de ce village s’occupe de la fabrication d’outils
" en bois et I'un des artisans connait encore la technique de la fabrication du coffre. C’est son
travail que le film perpétue.
Le film récemment exécuté rend fidélement le procédé entier de la fabrication : le débi-
“tage des troncs en planches, le fagonnage des planches avec la hache métallique et leur égalisa-
tion au moyen d’une plane, puis 'exécution de la rainure et finalement: l’assemblage des.
- diverses parties et le bati définitif de Iobjet. Il est hors de doute que ce procede — acoté de
quelque modifications plus récentes, comme par exemple. I’emploi de la scie pour couper les
tenons et pour éliminer les extrémités saillantes — conserve pour la plupart une pratique de
quelques centaines d’années. Nous ne désirons que relever ici une seule phase qui, du point de
vue de la marche du travail, semble peu signifiant, Le fabricant de Szuhahuta d’aujourd’hui,
en assemblant les pidces, préte une attention particuliére a ce que le coffre soit.en haut un
peu plus étroit qu’en bas, tout comme les fabricateurs grecs des sarcophages en bois du IVe
siecle avant notre ére et les fabricants de coffres de 1’Europe médiévale.
~ Bien entendu, il était impossible de filmer le processusmtegral de la fabrication, deman-
dant six jours. Nous avons cependant taché de saisir par quelques détails la lonque duree
du procédé.









