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elég volt a kocsideszka vagy fenékdeszka is, ha nagyon kemény volt, akkor
levették az egyik oldalt. ,,De volt Ugy, hogy egy darab fat vittliink és azt tettik
rd. Vagy raalltunk magunk is a kocsideszkara." (10. —11. &bra)

E vetésboronéldsra azért volt a tiskeborona alkalmas, mivel nem sér-
tette melyen a foldet és a fagytél mar Ugyis szétszitt rogoket finoman elp0|-
lasztotta és szétteregette. Az eszkdznek e tulajdonsagara utal Sporzon Pal is,®
de ezt emeli ki Galgéczy is,” akkor, amikor az Alféldon a magtakarasra nem
ajanlja, mivel ,,a tovisboronadvali megtoretés altal egészen szall6 porra apréz-
tatik el a fold felszine." E tulajdonsaga viszont kivaloan alkalmassa tette
arra, hogy az aprémagvakat, amelyeket nern lehetett mélyen a foldbe tenni,

12, dbra. Rétgocs. Zalata (Baranya m.) 1962.
Abb. 12 — Glattbaum (Wiesenscheit). Zalata (Komitat Baranya) 1962.

ezzel takartassak. Apromagot, azaz takarmanymagot Varongon rendszerint
tavasszal vetettek, mégpedig tébbnyire rozs kdzé, amit leghamarabb lekaszal-
tak, és igy a kisarjadt takarményvetés utdna szabadon n&hetett. De szoktak
vetni tavasziak: arpa és zab kozé is. Ha &szi kozé vetették, akkor a tiskézés
egyuttal a magvak beboronalasat is jelentette, mivel ilyenkor eléz6leg rend-
szerint a vetést fogassal vagy tuskével egyszer meghlzattdk, utana szortak el
a magot és ezt boronaltadk el tiskeboronaval. Tavasszal pedig az elkészitett,
elvetett és fogassal elhlizatott fold tetejére vetették el az aprdmagot, amit aztan
tuskével gyengén behlzattak.

De a tavaszi munkékhoz tartozott a rétek elsimitasa, behdzatéasa is, ame-
lyet ugyancsak tiiskeboronaval végeztek. El6fordult ugyan, hogy fogasborona-
val megboronaltdk a rétet, hogy a fogak feltépjek a foldet és a gyepet és fol-
hasogassak a pucoktlrasokat, de akkor kocsioldalt vagy két fenékdeszkat
kotottek a fogas utan és azzal simitottak el a foldet. Rendszerint azonban
»Ccsak tuskeboronaval tolattuk szét a pucokturasokat, kiilondsen azokat, ami-

°SPOEZON PAL: i. m. 24.
" GALGOCZY KAROLY: Magyarorszag mez6gazdasagi statisztikéja. Pesten, 1855. 267.
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ket az esd nagyon megmosott és kemények lettek. Ha volt id§ — fzték hozza
— elmentiink el6bb kapaval a rétre és a nagy pucoktiirdsokat széthanytuk.
Ugy jott ra a tiiske. Utana kénnyen lehetett kaszilni, nem akadt meg a kasza.”

Nehezéket a réti tiiskézésnél is alkalmaztak: rendszerint iilésdeszkat,
ha kis nehezék kellett. ,,Nem egészen a hatuljira tettiik, mert akkor nagyon
felemelte az elejét, Ha kemény volt a fold, akkor gyerekeket iiltettiink ra,
vagy a boronalé férfimaga allt ra.”” ,,Nagyapam mindig el szokott gyerekkorom-
ban vinni a rétre — emlegette az egyik adatkozl§ — hogy raiiltessen a boro-
nara, az ilésdeszkara.”

A fentiekhez még azt flizhetjiik hozza, hogy egyes helyeken, mint pl.
az orménsagi Zalatan vagy Sésverikén is a réteket tavasszal gerendéaval késziilt
speciélis simitéval, az {n. rétgiccsel egyengették el, azaz gécsiilték (12. abra). Ez
a tény ugyancsak aldhizza a tiiskeborona és a simité fent emlitett kapcesolatat.

A tiiskeboronanak tehat nagyon is megosztott szerep jutott e vidéken
a talajmunkék és a talajmiivel§ eszkozok széles skalijaban. A fentiek szerint
e munka tavaszra korlatozédott és a tavaszi talajmunkaknak is csak egy speci-
alis fajtajara, ami f8leg a talaj finom porlasztésat jelentette. Egyes esetekben,
pl. folfagyaskor viszont tavasszal is mas eszkozzel, hengerrel kellett helyette-
siteni. De mi volt a henger elterjedése el8tt, hiszen tudjuk, hogy a henger e
tijon egészen dj a paraszti gyakorlatban?

S talan ez a kérdés indithat el benniinket az eszkoéz korabbi funkcigjanak
és a fogasboronahoz valé kozelebbi kapcsolatanak vizsgalataban. Egyrésat
igaz az ugyanis, hogy a henger el6tt pl. folfagyaskor is tébhbet hasznalhattak
a tiiskeboronat, még ha idénként ki is sodorta a fiatal gabona téve melldl a
foldet. De igaz az is, hogy abban az idében példaul télen vagy kora tavasszal
is tobbszor végighajtottak a vetésen a legel8 allatot, melynek a szomszédos
ugardildk tavaszig rendelkezésre allottak. Ilyenkor nemcsak a ddsan nétt
vetést kopasztottak meg kissé, hanem a tag foldnek is jét tett a tipras. ,,Edes-
apam sokszor mondta a kandsznak is -~ hallhattuk az efféle megjegyzést —,
hogy hajtsa végig a disznékat a foldon’’. Ez persze nem a legeltetését, feltiira-
tasat jelentette, hanem a fold t6moritését, és némi tragyazasat,

De talan még ennél is lényegesebb volt az, amit az akkori fold elkészi-
tésében és magtakarisi metédusaban taldlunk. A szazadfordulé tajan, de
még a két haboryd kozétt is, tehat a vetSgépek nagyobb arinyi elterjedésének
idejéig a kézzel vetett magot legtobbnyire leszdntassal juttattak a foldbe. Ez
pedig azt jelentette, hogy a leszéntas utani talajmunka lényegtelenné valt és
nemegyszer el is maradt, viszont a leszantas el6ttinek a jelent§sége erfsen meg-
novekedett. Az ugai1foldon nemesak a j6 vet8agy feltételét jelentd haromszoros
szantast: a tarlozdst, keverést és a vetdszdntdst kellett pontosan végezni,
hanem az egyes szantdsok alkalmaval 6ssze kellett hangolni a szantas mélysé-
gét, jol megvialasztani az idépontot, nehogy tdl hantos legyen a fold és ha
mégis sok lett a gorongy, azt idében elporlasztani és megtoretni. E célra szolgalt
a szantasoknak a nyari es§ uténi szokésos boronilasa vagy a vetés elftt a
hanttérés. Ha viszont nem volt nyari es§, ami elomlasztotta volna a nagy
hantokat, kézzel pedig a nagyobb darab féldeken nem sokra juthattak volna
a tordgetéssel, j6 szolgalatot tett a kocsioldal, amit fellancoltak, folddel meg-
hinytak és igy torették meg, simitottak el a vetésre szant foldet. Nvilvan ilyen
alkalmakkor tett jé szolgalatot a gerendakbdl bsszerdtt simité is, amelyre
még néhanyan emlékeznek. Igaz ugyan, hogy e simitékat nagyobbrészt a
kapasmiiveléssel hoztak 6sszefiiggésbe, mondvin, hogy a henger elftt ezek
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készitették, simitottak el a foldet utalds ald, azonban a kapéasok nem olyan
régdta tartozékai a szant6foldi mivelésnek. Masrészt pedig t6link nem is
olyan messze, a Balkan egyes vidékein a boronat jelentd talajsimité és rogtord
szerszam gerendakbol vagy hasitott fakbol van osszeréva, amelyet olykor
sovényszertien aggal befonnak.8 Efféle formakat mi is lattunk és fényképez-
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13. @bra. Faborona. Kosel-Ohrid, Makedonia 1963.
Abb. 13. — Holzegge. Kosel—Ohrid, Makedonien 1963.

tiink példaul Makedéniaban (13. 4bra). De ugyanide mutat borona szavunk is,
amelynek egyik jelentése éppen gerenda.’

Ha a fentiekb8l még nem is vonnank messzemend kovetkeztetéseket,
annyi mindenesetre bizonyosnak latszik, hogy a tiiskeborona korantsem fog-
haté fel tigy, mint a boronik kezdetlegesebb, korabbi forméja, melyet foko-
zatosan kiszoritott a fogasborona. A kettd funkcidja teriiletiinkéon az attekint-
hetd idén beliil élesen elvalt, s ugyanakkor példanl a fogasboronara, s8t a vas-
fog boronéra is — mely pedig egyes vidékeken, sét a mi vidékiinkon csak e
szazadban lett altalanos — elég koran, mar a XVI. szazadbél talalhatunk
nyomokat.!® Valészint tehat, hogy a funkcisbéli kiilsnbség korabban is meg-
volt, illetve a talaj jellegének, illetve a talajmivelés szintjének megfelelGen
sokféleképpen médosult. Eppen ezért jé lenne, tobb vidék talajmtvelésének

8 Ecsep1 IsTvAn: A bolgdrok &si foldmivelése. NE. XX. (1928) 80.

9Vé.: Etim. Sz. borona cimszavat és KN1Ezsa IsTvAN: A magyar nyelv szldv jovevény-
szavai. Bp. 1955. 102—103.

10V§s, Magyarsag Néprajza. I1. 169.
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e formait — amig az adatok 8sszegytijthet6k — nyomon kisérni. Valészind,
hogy egyrészt igen differencialt képet kapnank, masrészt pedig épp a differen-
cialtsag alapjan lehetnénk képesek arra, hogy altalanosabb és biztosabb kévet-
keztetéseket vonjunk le az eszkoz funkcidjara és elterjedésére, amelyek révén
ezeket az eszkozoket is megnyugtatébban tudnank a nagyobb eurdpai Gssze-
fiiggésekbe helyezni.

Taxics Lajos

ANFERTIGUNG UND VERWENDUNG DER DORNEGGE
IN VARONG

Die Dornegge (ung. tiiskeborona) ist in Ungarn in mehreren Formvarianten bekannt
und wird auch unterschiedlich verwendet. Es wire aber verfehlt zu meinen, dal} sie nur ein
einfacher Vorliufer der Einkeneggen (ung. fogas borona) sei und durch die bessere Ausfithrung
dieses Geriites allmahlich verdrangt wurde. In der Ordnung der Bodenbestellung hat sie
nimlich neben der Zinkenegge heute noch eine bestimmte und deutlich unterscheidbare
Funktion.

In Vérong (Komitat Tolna) sind zwei wichtigere Typen der Dornegge bekannt: die
»geflochtene¢ Egge (ung. fonott borona), die auf einen Rahmen gebunden wird; der Rahmen
besteht aus zwei Biumen (Stangen) und wird an beiden Seiten durch ein Brett, das sog. Gleit-
holz, den Schlitten (ung. cstisz6) verbunden. Diese Ausfiihrung der Dornegge ist hiufiger.
Es war aber auch eine andere Art der Dornegge, die Radegge (ung. kerekes borona)gebriuchlich.
Sie bestand aus einer massiveren Achse, in die mit einem Abstand von 4—5 c¢m dickere Dorne
verzapft waren und an den beiden Enden der Achse wurden Rider angebracht. Diese Egge
arbeitete feiner und wurde zumeist von irmeren Leuten beniitzt. Des weiteren erinnert man
in Varong, daBl manchmal auch in den Rahmen der Zinkenegge Dorne eingelassen wurden, die
zur Ebnung des Ackers dienten.

1963 lieBen wir mit den fritheren Eggenstellern fiir das Ethnographische Museum zu
Budapest eine geflochtene, bzw. eine Radegge bauen und gliederten die glaubwiirdigen
Rekonstruktionen der einschligigen Sammlung des Museums ein. Wihrend der Anfertigung
;ljer Eggen photographierten wir die einzelnen Arbeitsphasen und vermerkten die beziiglichen

aten.

Friiher konnte jeder geschicktere Bauer die Dornegge selbst verfertigen. Als Rahmen
diente zumeist Eichen- oder Hagebuchenholz, neuerdings auch Akazienholz, als Dorne
Schlehendérner, die im Winter, als »der Baum schlief« gebrochen wurden.

Die Dornegge wurde zumeist im Frithjahr zur Ebnung der Saaten und der mit Fut-
terpflanzen bestellten Felder benutzt, des weiteren zum Eggen von Klee und Luzerne (Winter-
saat) sowie zur Ebnung von Wiesen.

Am niitzlichsten erwies sich die Dornegge beim Ebnen der Friihjahrssaaten, falls der
Acker nicht zu groB war, denn in sochen Fillen wurde er neuerdings gewalzt. War aber der
Boden hiirter, d. h. gab es keine Frostaufbriiche (ung. folfagyés), so wurden die vom Frost
zerbrickelten Schollen mit der Dornegge geglittet. Mitunter aber benutzte man statt der
Dornegge auch auf den Getreidefeldern den Glittbaum (ung. gerenda-simit6), oder die Langlatte
(ung. oldalazé), d. h. die an einer Kette geschleppte Seitenlatte des Wagens.

In Siidtransdanubien wurde iibrigens in manchen Gegenden, wie z. B. im Orménség
statt der Dornegge ein besonderer Glittbaum hier ung. rétgécs (etwa: Wiesenbaum) genannt,
zum Glitten der Wiesen verwendet.

Die Dornegge diente also zum Ebnen, zam Glitten und wurde daher in dieser Land-
schaft zum Decken der Saat nicht benutzt, umso weniger als frither das Saatkorn eingeackert
und danach nur selten geeggt wurde. Vor der Saat aber benutzte man auch hier den Glattbaum
— der mitunter die Dornegge ersetzen konnte — zum Brechen der Schollen und zur Ebnung
des Bodens, Frither diirften — wie auf dem Balkan — auch in dieser Gegend Balkeneggen,
Glétthélzer (ung. gerenda-simité o. borona) benutzt worden sein. Es diirfte auch kein Zufall
sein, daBl die andere Bedeutung von ung. borona »Egge« eben auch »Langholz, Langbaum,
Balken« (ung. gerenda) ist.

Jedenfalls verbreiteten sich die Eggen in Ungarn in vielerlei Form und Verwendung,
1c::eren Klirung auch zur ErschlieBung weiterer, interethnischer Zusammenhinge beitragen

ann.

.



Faragéspecialista miihelye Faddon

»A faragé mesterség kevés orszagha nyerte magat olyan jelentGségre,
mint j6 Magyarorszagban, ahol a XVI. és a XVII. szazadban még mindent,
de mindent fabél készitettek” — mondja Takats Sandor,! de a fabél késziilt
eszkozok jelentds helyet foglaltak el a paraszti gazdasdgokban és haztartasok-
ban még a két vilaghabori kézott is. E gazdasagi és haztartési eszkozok
készit8i részben falusi iparosok, specialistak, vagypedig parasztemberek.
A szdzadfordulén és e szazad els§ évtizedében a nagyszami iparosréteg
ellenére szamottevé eszkoz keriilt ki a specialistak és a parasztgazdik keze
kézil.

Mi a gazdasagi-tarsadalmi oka ennek a jelenségnek? Hogyan dolgozott
egymas mellett e két réteg, az iparosok és a specialistdk, milyen munkamegosz-
tasban? Hogyan szikiilt le a faragé specialistak munkatere a munkak sokféle-
ségében és a munkaaddk tarsadalmi rétegében? Ezeknek a fontos tarsadalmi-
gazdasagi kérdéseknek a megoldasihoz szandékozunk hozzajarulni egy szik
teriilet elemzésével, egy faddi (Tolna m.) faragéspecialista 6tévtizedes munkaja-
nak vizsgalataval.

Borda Sandor 1849-ben sziiletett, 1/8-telkes volt, 1870-t8l 1895-ig vizi-
molnér, majd az 1890-es években vincellér. Fia, Borda Janos (sziil. 1875-ben)
gulyas, késbb hajés volt, a szerszamok nagyreszet apjatol srokélte, felesegevel
Keserti Evaval dolgozott utébb négy fia segitett neki. Unokai szintén faragtak
egyik Pesten lakik, mégis megtartotta gyalupadjat és egyéb szerszamait,
és minden munkat elvégez.

Faddon faragéspecialistak a szazadfordulétél féleg a torpebirtokosokbdl
és a napszamosokbél keriiltek ki, de akadt koztiik szép szammal egyéb fofog-
lalkozast is, mint az emlitett vincellér és hajés. Faragéassal leginkabb télen
foglalkoztak. A faragéspecialistdk munkateriilete altalaban egy-egy faiparra
korlatozédott, bar pontos hatart nem lehet vonni munkéjukban Harom teriilet-
hez csoport051thatok az_egyes munkakorok: acs, asztalos és esztergalyos.
Az acs és asztalos ,,profllu faragéspecialista készitett emellett egyszeribb
gazdasagi eszkdzoket is, az esztergilyos pedig klegesz1teskeppen buitorokat.
Természetesen ¢ hatirok nem véalnak el ilyen élesen, csupan a nagy szdmok
torvénye alapjan tudtuk e harom f8 iparaghoz kapcsolédéan elkiiloniteni.
Hiszen a sajat haztartasban sziikséges eszkozoket kivétel nélkiil mind a faragé-
specialistak készitették el.

Az 1870—1920-as évek kozti iddszakban Borda Sandor szaktudasa volt
a legszélesebbkorii a faragéspecialistak kozott. Az esztergalyozast igényls

1TAKATS SANDOR: A magyar faragémolnirok. Miivel6déstorténeti Tanulminyok a
XVI—XVIL szizadbél. Bp. 1961. 44—51.
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munkadarabokon kiviil csaknem minden eszkozt készitett, minden faiparban
dolgozott.

1963-ban a Néprajzi Muzeumba keriilt -— néhany kivétellel — teljes
szerszimanyaga, muhelyfelszerelése. A szerszamokat nagyobbrészt Borda
Sandor készitette, néhiny darabot az 1870-es években, a tébbit 18801900
koriil, majd fia egészitette ki, illetve pétolta az 1920-as években. A szerszamok
tébbnyire diszitettek — egyenes, parkanyszerid vonalakkal, geometrikus min-
takkal, az djabbak egy-két esetben festéssel — leginkabb évszdmmal és névvel
ellatottak. Borda Sdndornak kiilén faragéje, miihelye volt. 1963-ban az istallé
egvik része Borda Janes miihelyeként volt berendezve.

A mihelyfelszerelés a kévetkez§ darabokbél allott:

Szerszamok
faragészék, vonydszék, samu 63.54.2
faragékés, vonydkés
balta, toper, toporbalta 63.54.16
faragétbke, faragitike 63.54.11
vésl, bettivigo 63.54.28
rinkfa csaptatd 63.54.19
fakalapaecs, furks 63.54.18
korzd, cirkalom 63.54.15
gyalupad, satupad 63.54.3—5
derékszdg, derékszig 63.54.17
kalapacs
egyenleghiizé, sterhmodli 63.54.20
keretesfirész, félkézfiirész 63.54.21 —22
firész, passzitéfiirész 63.54.23
fiirész, lyukfiirész 63.54.24 —25
vés8, sréhvéso 63.54.2¢
vésé, goromba csapvésd 63.54.30
vésd, keskeny csapuvésé 63.54.31
vés8, vést 63.54.32 33
furé, cigényfiru 63.54.34—39
gvaluk: mély nudvdgé 63.54.40
szarvas gyalu 63.54.41
duplagyalu 63.54.42
cakkgyalu 63.54.44 —45
63.54.48 --49
fazsindelyhez valé gyalu 63.54.46
gyalu 63.54.47

A szerszamanyag elemzése szolgalhat kiindulasi pontul e faragéspeci-
alista miszaki szinvonala és szakmabeli megalapozottsiga vizsgilatihoz,
osszehasonlitva az egyes faipari specialistak, ill. az egyes faiparosok mitszaki
szinvonalaval.

Borda Sandor, mint mar emlitettiik, az 1870-es évektdl vizimolnar
volt. Mivel a faragémolnérok foglalkoztak acs-, asztalos- és hajéépitd mester-
séggel?, kovai szerszamai a faipar altalinos szerszamai (balta, faragékés),

2TakATs SANDOR: Im. 44—51.
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illetve az acsipar szerszdmai (faragdszék, ronkfacsaptats, fakalapacs, keretes-
firész, kiilonbozé vésdk, furdk és gyaluk néhany formaja). A szerszamok
elemzésénél egy masik lényeges problémara is utalnunk kell, mégpedig az dcs-
és az asztalostechnika kiilénbéz8ségére, ami a gyaluk hasznalataban és bizonyos
osszeillesztési modokban nyilvanult meg.?

Borda Sandor, mint szerszimanyagabdl kitetszik, az 4j munkaeszkozoket
hasznalja, a technikai tjitdsokat alkalmazza, nevezetesen hasznal keretes-
flirészt, gyalut.* A technikai haladas vivmanyainak alkalmazisa természetes,
hiszen az 1870 —80-as évek vizsgilati kiindulasi iddszakunk, amikor egyre
nagyobb mértékben fejlddnek az iparagak. Faddrél pedig a Mizeum Butor-
gyljteményébe tébb, mar az 1860-as évekbél datalt, asztalostechnikaval
késziilt bitordarab keriilt.’ Borda Sdndor az 1890-es években vincellér. E fog-
lalkozasaval eszkozismerete bdviil, olyan mértékben, hogy ez faragétevékeny-
ségére is ranyomja bélyegét. Bekoltszvén a faluba, szerszdmanyaga és ezzel
egyiitt munkajanak szinvonala éppen az asztalosipar szakismerete alapjan
béviilt: elsGsorban a kiillonbozg filirészféleségekkel és az 1890-es évekbdl datalt
cakkgvalukkal, s nem utolsésorban a gyalupaddal.

A fentiekben réviden vazolt tényezdk kovetkeztében volt Borda Sandor
a szazadfordulén a legsokoldalibb faddi faragéspecialista. Néhany faipar
szerszdmanyagabdl a leglényegesebb eszkozok mind megtalidlhaték miihelyé-
ben, az acs-, asztalos-, kddar-, és kerékgyartémesterség tobb fontos szerszama,
(Lasd tabla.) Specialista jellege megnyilvanult abban is, hogy nemcsak a sajat-
maga készitette, de a véasarolt szerszdmokat is gazdagon diszitette még
a szazadfordulén is.

Lényegileg ezzel az alapszerszam anyaggal dolgozott fia Borda Janos
is az 1910 —20-as években, s dnalléan késébb is. Néhany darabot felyjitott,
mint a faragétbkét és a fakalapicsot, s egy-két darabbal bdvitette szerszim-
anyagat, tobbféle vésdt szerzett be. Alapvetd valtozas tehat a szerszdm-
anyagban nem tértént, de lényegesebb véltozast figyelhetiink meg a szerszim-
tarték tekintetében.

Borda Sindor szerszamtartéi a kovetkezdk

fidkos téka (gyaluk tartdsara) 63.54.7
szerszdmtarté (vésdk) 63.54.8
fiirésatarté 63.54.9
szogtartd 63.54.13 14

az egyik, a régebbi eredetileg ciganyteknd, mig a masik, az djabb sétarté
volt. E szogtarték eredeti funkcigjat ismerve utalnunk kell Borda Sindor
miihelyberendezésének jellegére, amely ugyan, mint lattuk, kibdviilt néhany
fejlettebb szerszimmal, egyéb darabjait tekintve azonban alkalmi egyedek
is beépiiltek a mihely egészébe.

3K. CsinLkry KLARa: Valasz Cs. Sebestyén Karoly megjegyzéseire. NE, XXXVIIL.
(1956) 307—308.

1Vs. K. CsiLLERY KLARA: Predbezné pozndmky k spraconaniu I'udového drevarstva
na slovenskej dedine Szuhahuta (Mad’arsko). Slovensky Naprodopis IL. (1955) 353 —372.

5 K. CsiLLERY KLARA: A Bitor- és Vilagitéeszkoz Gytijtemény. In. SzoLNokKY LaJos:
A Néprajzi Mizeum 1962. évi targygyijtése. NE. XLV. (1963) 122129,
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Borda Janos ezt a kévetkez8 darabokkal bévitette:

szerszdmos szekrény 63.54.6

furutarté 63.54.10

ami a flirésztarté mintdjara késziilt, annak valtoztatas nélkiili lemasolasa,
igy lett az eredeti darab flrésztartéva, ez pedig firétartéva.

szoglarié : 63.54.12

eredeti funkciéja sétarté, festett diszitésében alapvetden eltér a Borda Sandor
szerszamainak diszitéstechnikajatél.

A miihelyfelszerelés ismeretével kizelebb keriiltiink a felvetett kérdések
megolddsdhoz. A tovabbiakban tisztaznunk kell azokat a problémakat, hogy
a faragéspecialistak a sziikséges nyersanyagot honnan szerzik, azokat hogyan
dolgozzak fel, termékeiket mely rétegek szamara készitik, s mi az ellenértéke
munkéajuknak; valamint azt, hogy a falu tarsadalmén belil mely réteghez
tartoznak életmédjukat tekintve — 6sszehasonlitva ezen problémikat az
iparos, nevezetesen az asztalosmesterek munkafolyamatéaval, tarsadalmi hely-
zetével. Vizsgalédasunk ideje, mint az az alapvet8 kérdésfeltevésiinkbdl
adédik, a szazadfordulé, s az ezt kiovet§ néhany évtized.

Faddon az 1900-as statisztikai 6sszeiras szerint 4 asztalos és 7 faiparos
dolgozott. E nagyszdmi iparosréteg ellatta készitményeivel nem csupén
Faddot, de a kdrnyez8 kozségeket is.

Mint a szerszamanyag elemzésénél lattuk, a faragéspecialista szerszim-
készletében megtalalhaték a legfontosabb fejlettebb szerszamok is, ami ugyan
mennyiségben kevesebb és alacsonyabb szinvonali® az iparosénal, de ez nem
jelent alapvetd technikai szinvonalbeli kiilonbsz8séget. Annal is inkabb, mert
a famegmunkélis a kisipari szinten is lényegileg allandéjellegii technikai meg-
oldasokra korlatozédik, a gépesités a milt szazad végén még nem volt altalanos.
Ez tehit ad bizonyos azonossagot az dsszes faiparnak. A szaktudas megszerzése
kézott sem volt lényegi kiilonbség az iparosok és specialistak kozott.” Ele-
gendd itt utalnunk arra a tényre, hogy Faddon még ma is az idGsebb generacio
tagjai szerint az volt a legjobb iparos, aki legtovabb vandorolt, legtébb mester-
nél dolgozott tanuléévei idején. Illusztralasul alljon itt az iparosok kozott
altaldnos tréfas torténet egy vandoriparoslegényrél: ,,A vandoriparos legény
elment vandorolni, de kézbe nem ment ¢l, hanem felment a padlasra, ott,
mig a hatizsakban volt elemézsia, kihzta. Az anyja ésszeveszett a szomszéd-
asszonnyal, ugy volt, hogy meg is veri a szomszédasszony az anyjat, az meg
lekialtott — régtén kicsavarnam a Kata néni nyakat, ha nem lennék vando-
rolni”’. — Leginkabb 4ll ez a faragdspecialistakra, akik a szaktudas elsajatitasat
a kovetkez6képpen fogalmazzdk meg: ,,mindegyik megtanulta a faragist
a csaladban, belenevel§dstt, ahogy latta, ez is igy van, mint a kalocsai talicska,
firél-fira marad, dgy sziiletik bele”. — A mindségi kiilonbséget a faragé-
specialista és az iparos kozétt az jelenti, hogy a faragéspecialista ismeretei

8 A faragéspecialista és asztalos azonos szerszdmainak technikai megoldésai azonosak
ugyan, de az egyes darabok kozott mindségi kiilonbség van, ami természetesen befolydsolja
a vele végzett munka szinvonalat is.

7 E sziik teriileten végzett vizsgiléddsunk eredményei megegyeznek e teriilet dltalinosan
megrajzolt folyamataval. HorFMaNN TaMAsS: Az etnografia ,,nép”-fogalméarél. Ethn. LXXIIT,
(1962) 10, 13—14,
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egyoldaliak, mivel mesterei nagyon sziik korbél, lényegileg csupan a rokon-
saghdl keriilnek ki, szemben az iparosokkal, akiknek éppen vandorlasaik
soran van alkalmuk sajit csalddi szaktudasukon tidl a legjobb mesterekét
is elsajatitani.

Faddon az 1890-es években a faragéspecialistik egyrésze ipart valtott,
masrésze iparos mellett dolgozott, jelentds része azonban specialistaként —
djabb névvel jelslve kontarként — dolgozott tovabb. Ez a lehetdség is —
marmint az, hogy tanulas nélkiil ipart vilthattak — bizonyitja a faragé-
specialistdk szaktudasinak szinvonalat, valamint az, hogy Borda Siandor az
utébbi csoportba tartozvan ,,bevette a fejibe, hogy nem fizet adét, mert mig
nem szaporodtak el az iparosok Faddon (1880-—90-es évek), addig tigy dolgozott,
mint az iparos.” Az iparosréteg az 1872-es ipartérvényben® biztositott jogok
és kotelességek értelmében a szizadfordulétdl szervezetileg zart tarsadalmi
réteget alkotott, szemben a tovibb miikséd§ faragdspecialistakkal, akik tar-
sadalmilag a parasztsdghoz kotddtek. Miutan e torvényileg védett, zart tar-
sadalmi réteg képviselte a tarsadalmi haladast, sziikségszerd volt, hogy a ver-
senyhen a faragéspecialistdk maradjanak le. E verseny hosszi folyamat volt,
mert a specialistdk munkamédszere még sokaig megfelelt a munkaadéknak,
annél is inkdbb, mert az iparosok szinte kivétel nélkiil mashonnét jotiek a koz-
ségbe’, a faragéspecialistak viszont régi csalidok 1évén Faddon, ismerték
annak hagyominyos gazdasagi és hdztartasi eszézeit, amire néhany évtizedig
még igény mutatkozott

A legid8sebb korosztaly emlékezete szerint Faddon a milt szézad maso-
dik felében még jelentds erdfk voltak, fai: tolgy-, fiiz- és kdrisfa. A faragé-
specialistik a kézség erdeibdl kitermelt ronkfat hasznéltak fel alapanyagul.
Majd az erd6k megsziinte utan talpasok usstattak le a fat a Dunén, rénkékben
hoztdk, s a specialistak a parton levd fiirészelo gédrokben dolgoztak fel desz-
kakka. A faragéspecialista ezt a munkat mindig maga végzi, még ha nem bard-
dal, hanem fiirésszel torténjék is, ellentétben az asztalosiparossal. Mivel
a faragéspecialista a megrendel8 faanyagat dolgozza fel, amig a kozség gazdal-
kodéi barmilyen kevés faval is, de rendelkeznek, a parasztsidg szdmara olcsébb
a faragéspecialista készitette ard, mint az asztalosé.

Az asztalosok elsGsorban feny&fabdl dolgoztak, a specialistak leginkabb
keményfabél, bar hasznaltak alkalmanként puhafat is. A hagyomanyokon
alapulé szakismeret a fafeldolgozas minden egyes fazisara kiterjedt. A hagyo-
manyos anyagismeret alapjan az egyes eszkozok készitésére a legalkalmasabb
fafajtakat hasznaltak fel. Ennek megfelelGen Borda Sandor tslgyfabél dolgozott
szekér, haj6é, malom, gyalupad, husvago készitésekor; a fiizfat épitkezéskor
alkalmazta; a szekéroldalt akacfabél is kifaragta; diéfabél jarmot, biikkfabél
szerszimnyeleket, kenyérsiitglapatot készitett; legtobb targy készitésekor
hasznalta a szilfat.

A faragéspecialistak Faddon, mint Borda Sandor is tdbbnyire sajat
faragéjuk-ban, mihelyiikben dolgoztak, de sokszor annal is, aki ellatta
munkaval, {gy a térmelékfa a megrendel6é maradt. Természetesen a munka
helye csak abban az esetben lechetett a megrendeldnél, ha olyan darabot
készitettek, amihez csupan néhany, alapvet§ szerszam volt sziikséges.

8 SzApECczKY LAjos: Iparfejlédés és a czéhek torténete Magyarorsziagon. Bp. 1913. I,
170—171.

%A mult szdzad végén a leggazdagabb, leghiresebb asztalosmester példaul Szekszardrsl
koltozott kozségiinkbe.



334 Molnir Maria

A faragéspecialistak — amint arra a vizegalt szerszamanyag elemzésénél
is utaltunk — szinte a faipar valamennyi munkateriiletén mikédtek: fafel-
dolgozas, dcsmunka, asztalosmunka, kadarmunka, kerékgyartémunka, mind
az 6 munkateriiletiikhoz tartozott; s a paraszti haztartds és gazdalkodas
specialis munkaeszkozeit készitették el, amelyekre a szazadfordulén még
sziikség volt, s el8allitasukkal az iparosok nem foglalkoztak. E munkaeszkézok
hasznalata azonban az els§ vilaghabord utédn fokozatosan kiszorult, vagy
korszerlibb, gyari készitmények valtottak fel.

Borda Sandor — akinek a legsokoldalibb faragéspecialista szaktudasara
méar utaltunk — a kovetkez8 termékeket készitette. Mint a régi faragémolna-
rok, készitett malmot, ladikot, értett a hézépitéshez, zsindely készitéshez;
faragott kapubalvanyt, fejfat, kiillonb6z6 mez6gazdasagi eszkozoket: kocsit,
taligat, ekét, boronit, szerszamnyeleket, kenderfeldogozas eszkozeit. A vin-
cellérség szakismeretét bévitvén, készitett prést szglgdaralét, kadat, hordékat.
Haztartasi eszkozoket is el8allitott, mint disznébontdasztalt, gytrédeszkat,
kenyérsiitglapatot, kaposztagyalut sth. De megtalalhatjuk az altala faragott
targyak kozott a citeradt is. Szerszamanyagat, szakismeretének szinvonalat
ismerve, 0sszehasonlitva az asztalos iparoséval, természetes, hogy az elGallitott
targyak kozott ott talaljuk az egyes bitordarabokat is. Borda Sandor aprébb
buatordarabokat készitett csupan, mig az a specialista, aki esztergilyozas mellett
féleg butorokat allitott eld, készitett agyat, ladat, asztalt, székeket, padot,
amelyeket festéssel diszitett.

Létjogosultsaguk volt tehat a faddi faragéspecialistaknak a szazadfor-
dulén, éppen a még sziikséges mezbgazdasagi eszkozok, mint példaul a kender-
feldolgozas eszkozei, a faragéspecialista altal olcsébban elkészitett mezégaz-
dasagi eszkozok, s a hagyomanyos bitordarabok miatt. E butordarabok
sziikségességérdl igy vallanak: ,,Az asztalosok régi bitort nem csinaltak,
azok csak az djakat; A faragék csinaltak a hagyoméanyost”. Eppen a bitorok-
kal kapcsolatos problémék megoldasdhoz adna még sokat a faragéspecialistak
készitette darabok ismerete, egyrészt dsszevetve az asztalosok bitordarabjai-
val, ami alkalmat adna a kétféle munkadarabon lemérhetd mingségi kiilon-
bozbségek megallapitasara, masrészt pedig a szdzadfordulén, Faddon hagyo-
ményosnak tartott biitorok elemzése, 6sszevetve az djabbakkal. Valészintinek
latszik — ismerve a szazadforduléi specialistdk technikai szinvonalat — hogy
a hagyomanyos, tehat, amit a faragéspecialitik készitettek, lényegileg meg-
egyezett a korabbi, asztalostechnikéval, talan asztalosok Aaltal készitett dara-
bokkal. Alitimasztja ezt a megallapitast az, hogy a Mizeum Butor Gydjte-
ményében levd 1860-as és 1890-es években asztalostechnikaval késziilt biitor-
darabok kozott stilusbeli kiilsnbség vanl®, s a faragéspecialista 1872-ben
készitett festett butorai a korabbi stilusnak felelnek meg.

A Kkészitett ard értékesitésében lényeges kiilonbség van az asztalosok
és a faragdspecialistik kozott. Az asztalosok minden esetben pénzért dolgoz-
nak, szemben a faragéspecialistakkal, akiknek munkajat csereértékben fizették
meg a munkaadék. Gyakori volt a természetbeni fizetség. Amig a paraszt-
gazdik elegend§ mennyiségli faval rendelkeztek, az éltalinos értékegységet
a fa jelentette, nevezetesen a specialistak a feldolgozandé faanyag feléért
véllaltak el a munkat. A faanyag hijan ezt atszamitottak terménybe, vagy

« 10 K, CsiLLErY KLARA: A Bitor- és Vildgitéeszkoz Gylijtemény. In: SzoLNoKY Lajos:
A Néprajzi Mizeum 1962. évi targygyiijtése. NE. XLV. (1963) 122—129.



Faragéspecialista miithelye Faddon 335

Borda Séndor szerszémai az egyes faipari szerszémok tiikrében.
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A faipari szerszamok FRrECskAY JANos: Mesterségek szétara. Bp. 1912. alapjan.

Acsmesterség 16—17.
Asztalosmesterség 5—9.
Kadarmesterség 29—36.
Kerékgyarté mesterség 149—157.

allatba, A szazadfordulétél egyre gyakrabb lett a leszolgalds, tébbmyire
kapasmunkat kellett végeznisk, példavl egy szekér elkészitésért 15-—16 napot
kellett kapalni. A munkabér pénzbeni dijazasat is megtalalhatjuk, killondsen
a szazad els§ évtizedeiben. Nem kell utalnunk e munkabér fejletlenségére,
szemben az iparosok munkabérrendszerével. Mégis éppen ez a fejletlenség
jarult nagymértékben hozza a faragéspecialistak létalapjanak fenntartasihoz,
hiszen a hagyominyosan gazdilkodé terményfelesleggel, ugyanakkor kevés
pénzzel rendelkez8 tarsadalmi réteg gyakran terményen, az agrarproletarok
pedig munkaerejiikon kiviill mas értékkel nem rendelkeztek.

faragéspecialistik munkamédszere kovetkeztében teljesen Ossze-
fonédott e réteg a parasztsaggal. Az iparosokat szervezeti formajuk, védettsé-
giik egyre jobban elszigetelte a konkurrenciat jelent§ faragéspecialistiktél
— wjabb névvel jelslve kontaroktdl. A faragéspecialistak miihelye a tarsadalmi
érintkezés fontos helye volt, szemben az asztalosiparosokéval, mivel ez utéb-
biak kiilon osztalyt alkottak a falu tarsadalman belil. Ez az elzartsag a par-
véalasztasban is megmutatkozott. Még ma is emlegetnek egy iparoslegényt,
aki nem iparoslanyt, hanem pelgdrlinyt vett el feleségiil, s mint enyhits okot
emlitik, hogy a polgarlany jémédd volt. Tehat az iparosok osztilya a falu
tarsadalmén belill olyan kiilonalls, elzait volt, ahova bejutni behazasodassal
is csak nagyon ritkan, lényegileg csak belesziiletéssel lehetett.
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Faddon, a szazadfordulétél miiksds faragéspecialistak technikai szin-
vonala, munkajuk bérezése lemaradt akapitalista fejlddésben, készitményeik
a gazdilkodas fejlédésével részben sziikségtelenné valtak (példaul a kender-
feldolgozas eszkdzanyaga), részben korszertbb, gyari készitmények szoritottak
ki (mint a prést, szdlédaralét), nagyobb résziik készitését pedig atvették
az iparosok (mint példaul a hazépités asztalosmunkalatait, szekerek, bitorok
elgallitasat). Itt utalnunk kell a népi kultira egészében a szazad elsd évtizedétdl
kezdve beallott min8ségi valtozasra. Ez a mindségi valtozas lemérhet§ az
épitkezésben, gazdalkodas eszkozeiben, bitorokban., Ennek az 4j, fejlettebb
igénynek megfelel§ eszkozoket mar csak iparosok tudtak eldallitani, a faragé-
specialistak létalapja szinte teljes egészében megszint.

A helyi fejlédés antagonisztikus jellege lassitja le ezt a folyamatot,
els6 fazisaban a munkaaddék szama csokken, korlatozédik a legalacsonyabb
tarsadalmi rétegre, s a hagyomanyokhoz még ragaszkodd legidésebh genera-
ciéra; a masodik fazisban, az 1920-as évekre a faragédspecialistik munkatere
a munkik sokféleségében és a munkaaddk széles tarsadalmi rétegében egyre
jobban leszdkiil, végiil pedig a ma még miikédd néhany ,,faragéspecialista”™
csupén sajatmaginak dolgozik, tobbnyire javit, esetleg hasonlé munkat elvé-
gez rokonnak, szomszédnak, jébaratnak segitségképpen.

MoLnArR MARIA

DIE WERKSTATT EINES SCHNITZERS IN FADD

1963 erwarb das Ethnographische Museum zu Budapest fast die ganze Geritschaft
und Werkstattausriistung des Schnitzers S. Borda, Fadd (Komitat Tolna). Die Werkzeuge
hatte grofitenteils S. Borda selbst gefertigt, einige Stiicke noch in den 1870er Jahren, die iibrigen
um 1880—1900; spiter, um 1920 vervollstindigte, bzw. ergiinzte sein Sohn die Geriitschaft.

Die Werkzeuge sind zumeist verziert — und zwar mit geraden, abgesetzten Randlinien,
geometrischen Mustern, die neueren mitunter auch mit Bemalung —, mit Jahreszahl sowie
Namenangabe versehen.

Die Beschreibung dieser Werkstatteinrichtung erméglicht zugleich, die Fachkenntnisse,
das technische Niveau der Arbeitsmethode und die Erzeugnisse der Schnitzer von den 80er
Jahren des vorigen Jahrhunderts bis auf heute zu iiberblicken.

Die wirtschaftliche und soziale Grundlage der Titigkeit der Schnitzer schwindet
allmihlich, Ihr technisches Niveau, die Entlohnung ihrer Arbeit fiel von der Jahrhundertwende
an in der kapitalistischen Entwicklung zuriick, ihre Erzeugnisse wurden mit der Entwicklung
der Wirtschaft teils iiberfliissig, teils aber durch modernere Fabrikserzeugnisse verdringt
und die Herstellung eines GrofBteils der Schnitzererzeugnisse iibernahmen die Handwerker.

Die widerspriichliche lokale Entwicklung verzigert diesen ProzeB, in dessen erster
Phase sich die Zahl der Arbeitgeber verringert, bzw. die Arbeitgeber mehr und mehr auf die
untersten sozialen Schichten sowie auf die Angehérigen der noch traditionsgebundenen
Generationen beschrinkt bleiben. In der zweiten Phase dieses Prozesses, etwa bis zu den 1920er
Jahren engt sich die Arbeitsmoglichkeit der Schnitzer — verglichen mit der fritheren Vielfalt
der Arbeiten und der breiten sozialen Ficherung der Arbeitgeber — nur noch mehr ein, bis
schlieBlich die heute noch titigen wenigen Schnitzer nur mehr fiir sich arbeiten, zumeist
Reparaturen iibernehmen, oder aber dhnliche Auftrige als Aushilfte fiir ihre Verwandten,
Nachbarn oder Freunde iibernehmen.









